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Part of the FTSE 250 Pennon Group, Viridor provides the full range of
recycling and waste services including advanced materials recycling,

glass reprocessing, composting, mechanical/biological treatment, waste
to energy, transport, collection, and safe and efficient landfill disposal.
The company handles about 10.5 million t of material each year,
recycling 2 million t and generating 101 MW of renewable energy.

Neue Glasaufbereitungsanlage in Sheffield
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3-D view of the plant

3D-Ansicht der Anlage
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Als Unternehmen der FTSE 250 Pennon Group bietet Viridor die
komplette Palette von Recycling- und Abfallbeseitigungsleistungen an.

Dazu geh!ren moderne Verfahren zum Recycling, zur Glasaufbereitung,
zur Kompostierung, zur mechanischen und biologischen Abwasserreini-
gung, zur Energiegewinnung aus Abfall. Hinzu kommt der Transport,

die Erfassung sowie die sichere und effiziente Deponierung. Ungef"hr
10,5 Mio. t Material werden jedes Jahr von dem Unternehmen bearbeitet,
wobei 2 Mio. t recycelt und 101 MW erneuerbare Energie erzeugt werden.

In glass recycling Viridor handles all aspects of the
process from collection and reprocessing of recy-
clable glass, to the marketing of high quality glass
cullet to manufacturers, who turn the clean crushed
glass cullet into new bottles or fibre glass insulation.
Running advanced glass recycling technology at
their Bonnyrigg and St Helens facilities,Viridor con-
tinues to lead and innovate in the sector in the UK.
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m Bereich Glasrecycling befasst sich Viridor mit
allen Aspekten, von der Sammlung und Aufbe-
reitung von recycelf higem Glas bis zum Verkauf von
hochwertigem Glasgranulat an Hersteller, die das
Material zu neuen Flaschen oder Glasfaserisolierung
verarbeiten. In den Anlagen des Unternehmens in
Bonnyrigg und St Helens wird bereits moderne
Glasrecyclingtechnologie eingesetzt. Die neueste
Glasrecyclinganlage von Viridor

wurde im Sommer 2010 bei

Salmon Pastures in Sheffield in

Betrieb genommen (Bild 1). Die

zentrale Lage wurde gew hlt, um

Material aus verschiedenen

Betriebsst tten in GroRbritannien

bei vertretbaren Transportkosten

verarbeiten zu k!nnen. Material

aus Sammlungen, Altglascontai-

nern und Abfallaufbereitungsan-

lagen im ganzen Land werden in

Sheffield k"' nftig nach dem letzten

Stand der Technik mit der neues-

ten verf''gbaren Technologie ver-

arbeitet. In einem spezialisierten
Ausschreibungsverfahren entschied

sich Viridor f"r die deutsche

Firma Mogensen GmbH & Co.

KG, ein Unternehmen der ALL-

GAIER-Gruppe, als Technolo-

gielieferant und Partner. Mogen-

sen erhielt den Zuschlag auf-

grund der ausgezeichneten Leis-

tungsf higkeit seiner Sieb-, Brech-,
Metallabscheidungs- und Farbsor-



Viridor’s latest glass recycling investment has been
commissioned at Salmon Pastures in Sheffield in
summer 2010 (Fig. 1). Its central location was cho-
sen to process feed material from various sites in the
UK at reasonable transport cost. Material from kerb-
side collections, bottle banks and from MRFs
throughout the country can now be processed in the
state-of-the-art processing plant using the latest
available technologies.

Following a detailed tendering process Viridor
selected the German company Mogensen GmbH &

The new glassplant has an overall

capacity of up to 150000 t/a

Co. KG, a subsidiary of the ALLGAIER Group, as
their chosen technology supplier and partner. For
the Sheffield project it was Mogensen’s superior
ability for screening, crushing, metal removal and
colour sorting equipment plus their unique ability to
meet Viridor’s high quality specification for the final
cullet that led to their selection. During the engi-
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tierungsanlagen, aber vor allem wegen der F!hig-
keit, die von Viridor geforderte Spezifikation f*'r die
Qualit!t des Endproduktes zu erf"llen.W!hrend der
Planungsphase besuchten Ingenieure von Mogensen
mehrere Anlagen von Viridor in ganz GroRRbri-
tannien, um sich mit den verschiedenen zuk''nftigen
Aufgabematerialien f''r die neue Anlage vertraut zu
machen. Es wurden viele gemeinsame Konstruk-
tionsberatungen durchgef'hrt, um "ber die beste
verf*'gbare Technologie zu diskutieren, in die letzt-
lich die Erfahrungen beider Partner eingeflossen
sind (Bild 2). Die neue Glasanlage
wird mit Glasscherben von einer
Reihe unterschiedlicher Quellen
beschickt werden und hat eine
Gesamtkapazit!t von bhis zu
150000 t/a.

Das Mogensen-Verfahren beginnt
mit einer Reihe von Sieben,
einer klimatisierten Handsortier-Station, einem
Brecher sowie mehreren Einheiten zur Metall-
abscheidung (Magnet- und Wirbelstromabscheider),
um den Abfall, organische Stoffe sowie Eisen- und
Nichteisenmetalle zu entfernen (Bild 3). Herzst"'ck
des neuen Verfahrens bildet die neueste Mogensen-
Technologie zur Farbsortierung mit mehreren
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